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P1-40 System automatycznego sterowania poziomem cieklego

metalu w ukladzie zalewow
Opis -

System realizuje automatyczng kontrolg poziomu
ciecklego metalu w ukfadzie zalewowym a
nastgpnie za pomocg dedykowanego oprogramo-
wania wypracowywany jest sygnat do sterowania
przechytem dwoch piecow topielnych, ktore
stanowig ciag linii technologicznej.
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Zasada dziatania

System wykorzystuje laserowy czujnik
odlegtosci w celu zapewnienia utrzymywania
statego poziomu cieklego metalu w rynnie
transferowej, ktora stanowi cze$¢ systemu
uktadu zalewowego. Na podstawie otrzymy-
wanej informacji o aktualnym poziomie
metalu uktady automatyki piecow tak steruja
ich wychylem aby zapewni¢ jak najmniejsze
oscylacje lustra cieklego metalu w przestrze-
ni pomiarowej uktadu zalewowego.

Korzysci

e Zapewnienie statego poziomu ciektego metalu
w uktadach zalewowych,

e Zapewnienie laminarnego przeptywu,

o Wspdtpraca systemu z wieloma jednostkami
topielnymi,

e Mozliwos¢ pracy w trudnych warunkach
przemystowych,

e Poprawa jakosci finalnego produktu,

e Zwigkszenie bezpieczenstwa procesu odlewa-
nia,

e Automatyzacja procesu odlewania,

e Optymalizacja procesu produkcyjnego.

Typowe zastosowania

e Uktady dozowania ciektego metalu,
o Uklady regulacji poziomu ciektego metalu,
e Przemyst odlewniczy.
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