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Rys.1 Widok pieca z boku. Rozpalanie lancami.
Opis przedmiotu

Przedmiotem opisu jest piec, ktéry zostal
zaprojektowany do wypalania wyrobéw ma-
gnezytowych w ilosci 24.000 t/rok czyli
2.000 t/miesigc. Po modernizacji wydajnos¢
pieca zostala zachowana. Nowe instalacje
umozliwiaja dodatkowo zwigkszenie wydaj-
no$ci pieca, ale réwniez jego zmniejszeni
nawet o okoto 40% z zachowaniem wysokiej
sprawnosci energetycznej procesu wypalania.
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Rys. 2 Instalacje palnikowe.

Etap projektowania

Rys.3 Instalacje palnikowe.

Schemat technologiczny
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Parametry techniczne

*  Wymiary suszarni, pieca i wézka

* Dlugos¢ catkowita pieca : 156m
* Dtugos¢ strefy podgrzewania: 51m
* Dtugos¢ strefy ogniowej: 51m
* Dlugos¢ strefy studzenia: 54m
¢ Tlo$¢ wézkow w piecu: 52szt.
* Szerokos¢ tunelu pieca: 3.2m
* Wysoko$¢ od trzonu wézka
do zamka sklepienia: 0,955m
* Dlugo$¢ wézka piecowego: 3,1m -
* Wysoko$¢ wbzka piecowego: 1,73m Rys. SI(CStacja gazu.

e System palnikowy

* Paliwo: gaz koksowniczy o warto$ci opa
towej 17,489 kJ/Nm?, lub gaz
ziemny GZ50 o warto$ci opatowej
34,333 kJ/Nm?

* CiS$nienie gazu koksowniczego do palnikéw:
2,8+6,5 kPa

* Cisnienie gazu ziemnego do palnikéw: 1,0 bar

* Palniki szybkowyptywowe: 36szt.

* Moc nominalna palnika: 130 kW

Rys. 6 Widok pieca z tytu. Rozpalanie lancami.

* System transportowy

* System transportowy zostal oparty na istniejacych
woézkach piecowych, przesuwnicach, przeciagar-
kach i zapychaczu hydraulicznym.

e System sterowania i pomiaréw

» Sterowanie pieca zostalo wykonane na sterowniku
S7-300 z wizualizacja procesu, wszystkimi mie-
rzonymi i rejestrowanymi parametrami oraz reje-
stracja wypalania, przekazywang do centrum ste-
rowania produkcjg. Szafy sterownicze zostaly
wyposazone stosownie do wymagan zastosowa-

nych wentylatoréw oraz urzadzen sterowniczych. Rys. 7 Instalacja palnikowa.
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