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SUSZARNIA PREFABRYKATOW

BETONOWYCH

Opis
Suszarnia komorowa z wysuwnym trzonem
przeznaczona jest do suszenia i temperowania
w wysokiej temp. malo- 1 wielkogabarytowych
prefabrykatéw betonowych. Ksztatt komory oraz
budowa powierzchni trzonu umozliwiajg
optywanie wsadu podgrzanym powietrzem.

Za%ui)ek blokami matogabarytowymi -
Unikalny system dystrybucji
powietrza suszenia

System sterowania dozuje ilo§¢ naptywajacego
powietrza z zewnatrz i goracych spalin wytwa-
rzanych przez palniki gazowe. Podgrzane
powietrze rodwnomiernie rozprowadza w komo-
rze wentylator-mieszarka.

Cze$¢ podgrzanego powietrza cyrkuluje wokoto
wsadu, a czes$¢ jest odprowadzana do komina.

Uklad sterowania

Uktad sterowania poprzez zesp6t czujnikéw
temperatury oraz cisnienia zapewnia stabilny i
optymalny rozklad temperatury wewnatrz
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Wieloodcinkowa krzywa procesu - faza nagrzewania

i wytrzymania
Mozliwe jest uzyskanie bardzo wolnej predko-
sci nagrzewania (od temperatur bliskich tem-
peratury otoczenia) oraz studzenia wsadu — co
skutecznie podnosi jakos¢ wyrobow — zmniej-
sza si¢ ilos¢ peknie¢ i rys na powierzchni
betonow.
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STUDZENIE
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Wieloodcinkowa krzywa procesu - faza wytrzymania i studzenia

Informacje techniczne

* max. masa wsadu: do 30 Mg;

* wymiary komory: 4,2 x 4,0 x 2,0 m;

* max. temp. w komorze: do 600°C z do-
ktadnoscig rozktadu ~ £15°C;

* predkos¢ nagrzewania wsadu : do 10 K/h;

* wieloodcinkowa krzywa procesu z wizua-
lizacja przebiegu;

* intuicyjna obstuga procesu za posrednic-
twem wyswietlacza dotykowego;

e zautomatyzowany wjazd i wyjazd trzonu;

* blokady bezpieczenstwa chronigce przed
niepozadanymi dziataniami obstugi;

* archiwizacja wybranych danych.
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