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SUSZARNIA TUNELOWA Z AUTONOMI-

CZNYM PRZENOSNIKIEM STREFOWYM

Opis

Suszarnia tunelowa przeznaczona jest do
suszenia prasowanych wyrobéw  cerami-
cznych po procesie glazurowania.

Wyposazona jest system bram 1 zaluzji
rolowanych oraz w napgd rolkowy stuzacy
do przemieszczania wsadu, ktory zawieszony
jest na specjalnie przygotowanych w tym celu
stelazach. W suszarni realizowane s naste-
pujace procesy: wstepne podgrzewanie,
suszenie wtasciwe oraz chtodzenie.

Typowe zastosowania

Suszenie réznorodnych pod wzgledem
gabarytow 1 ksztaltbw wyrobéw cerami-
cznych.

Zasada dzialania

Czynnikiem suszacym jest goragce powietrze
wytworzone w nagrzewnicy z wymiennikiem
przeponowym (wymiennik spaliny — powietrze)
umieszczonej na stropie suszarni.  Gorace
powietrze przeptywajac z dotu do goéry suszarni
ogrzewa wsad oraz nasyca si¢ wilgocig
odparowang z wyroboéw. Na stropie suszarni
znajduja si¢ odciagi ,,zuzytego” czynnika
grzewczego, ktére po potaczeniu w jeden

przewdd zbiorczy zaciggane sg przez giéwny
wentylator cyrkulacyjny suszarni.

Suszarnia tunelowa wyposazona  jest
w rolkowy system transportu wsadu,
umozliwiajacy spetnienie ponizszych
wymagan:

* w pelni automatyczny sposéb transportu
przez suszarni¢ z zadanym cyklem przesuwu
wsadu na kolejna pozycje suszarni;

* automatyczne naprowadzanie stelazy na
wlasciwg pozycje z sygnalizacjg obecnosci;

* mozliwosci transportu ,,pustych pozycji”

w trakcie procesu suszenia.

Korzysci

* uniwersalne zastosowanie: do rdznych
materiatow ceramicznych i gabarytéw;

* innowacyjny system transportu wsadu przez
suszarni¢  tunelowg  sprzezony  jest
z systemem bram suszarni oraz zaluzji
(Sluz), ktéry zapewnia skuteczne oddzielenie
atmosfery wewnatrz suszarni od hali;

e zastosowany rolkowy system przesuwu
wsadu powigzany z  sekwencyjnym,
kontrolowanym otwieraniem bram 1 zaluzji
zapewnia zminimalizowanie strat
cieplnych oraz zapewnia staly, zaktadany
rozktad temperatur wewnatrz suszarni;

* optymalizacja procesu produkcyjnego.
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Informacje dodatkowe

temperatura pracy: 210°C,
przeplyw powietrza: 10000 Nm?/h,
moc palnika: 450 kW,

wydajnos¢: 1,92 Mg/h

pelna automatyzacja procesu,

obstuga za pomocg panelu dotykowego.
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